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PN-B-91000:1996

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-76/C-04906:2000

Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania

PN-64/D-01004

Klejenie drewna. Klasyfikacja i terminologia

PN-65/D-01006

Ochrona drewna, Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna

PN-D-04270:2000

Phyty pil$niowe. Plyty porowate bitumowane

PN-82/D-94021

Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi

PN-75/D-96000

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-72/D-96002

Tarcica li§ciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-D-97004:1999

Forniry. Obtogi. Wymagania i badania

PN-D-97013:1999

Phyty wiérowe laminowane. Wymagania i badania

PN-D-97015-1:1997

Plyty widrowo-paZdzierzowe. Postanowienia ogdlne

PN-D-97015-3:1997

Plyty wiérowo-pazdzierzowe. Wymagania dotyczace plyt specjalnych

PN-N-02211 Geodezja. Geodezyjne wyznaczanie pomieszczen. Terminologia podstawowa
PN-87/N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia
PN-EN 300:2000 Piyty o widrach orientowanych (OBS). Definigje, klasyfikacja i wymagania

techniczne

PN-EN 301:1994

Kleje na bazie fenolo- i aminoplastéw do drewnianych konstrukcji nognych.
Klasyfikacja i wymagania uzytkowe

PN-EN 309:1993

Plyty wiérowe. Definicja i klasyfikacja

PN-EN 312-1:2000

Piyty witrowe. Wymagania techniczne. Wymagania techniczne dla wszystkich
rodzajéw piyt

PN-EN 312-2:2000

Plyty wiérowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla ptyt ogélnego
stosowania, uzytkowanych w warunkach suchych

PN-EN 312-4:2000

Plyty wiérowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla plyt przenoszacych
obcigzenia, uzytkowanych w warunkach suchych

PN-EN 312-5:2000

Plyty wiérowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla plyt przenoszacych
obcigzenia, uzytkowanych w warunkach wilgotnych

PN-EN 312-6:2000

Pyty widrowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla plyt o podwyzszonej
zdolnosci do przenoszenia obciazer, uzytkowanych w warunkach suchych

PN-EN 312-7:2000

Plyty wiérowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla plyt o podwyzszonej
zdolnosci do przenoszenia obcigzen, uzytkowanych w warunkach wilgotnych

PN-EN 313-1:2001

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja

PN-EN 313-2:2001

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze¢s¢ 2: Terminologia

PN-EN 314-1:2001

Sklejka. Jako$¢ sklejenia. Czgsé 1: Metody badan

PN-EN 314-2:2001

Sklejka. Jako$¢ sklejenia. Czes¢ 2: Wymagania

PN-EN 315:2001

Sklejka. Odchytki wymiaréw

PN-EN 316:2001

Phyty piléniowe. Definicja, klasyfikacja i symbole

PN-EN 335-1:1996

Trwalos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Definicja klas zagrozenia
ataku biologicznego. Postanowienia ogdlne

PN-EN 335-2:1996

Trwatos¢ drewna i materialéw drewnopochodnych. Definicja klas zagrozenia
ataku biologicznego. Zastosowanie do drewna litego

PN-EN 335-3:2001

Trwalosé drewna i materiatéw drewnopochodnych. Definicja klas zagrozenia
ataku biologicznego. Zastosowanie do plyt drewnopochodnych

PN-EN 336:2001

Drewno konstrukcyjne. Gatunki iglaste i topola. Wymiary, dopuszczalne
odchylki

PN-EN 338:2004

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymalosci

PN-EN 350-1:2000

Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Naturalna trwato$é drewna
litego. Wytyczne dotyczgce zasad badania i klasyfikacji naturalnej trwalosci
drewna.

PN-EN 350-2:2000

Trwatos¢ drewna i materiatléw drewnopochodnych. Naturalna trwatoéé drewna
litego. Wytyczne dotyczace naturalnej trwatoéci i podatnoéci na nasycanie
wybranych gatunkéw drewna majacych znaczenie w Europie

PN-EN 351-1:1999

Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Drewno lite zabezpieczone
$rodkiem ochrony. Klasyfikacja wnikania i retencji $rodka ochrony
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PN-EN 351-2:2000

Trwato$¢ drewna i materialéw drewnopochodnych, Drewno lite zabezpieczone
srodkiem ochrony. Wytyczne pobierania do analizy probek drewna

PN-EN 385:2002

Zkacza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i
minimalne wymagania produkcyjne

PN-EN 386:2002

Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne
wymagania produkcyjne

PN-EN 387:2002

Drewno klejone warstwowo. Duze ztgcza klinowe. Wymagania jakosciowe i
minimalne wymagania produkcyjne

PN-EN 30:1999

Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchytki

PN-EN 460:1997

Trwalo$¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Naturalna trwatosé drewna
litego. Wytyczne dotyczace wymagan w zakresie trwatosci drewna stosowanego
w klasach zagrozenia

PN-EN 518:2000

Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm
dotyczacych sortowania wytrzymalo$ciowego metoda wizualng

PN-EN 519:2000

Drewno konstrukeyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej
wytrzymatosciowo metodg maszynowg oraz dla maszyn sortujacych

PN-EN 596:1999

Konstrukcje drewniane. Metody badan. Odpormnoéé $cian o szkielecie
drewnianym na uderzenia ciatem miekkim

PN-EN 622-1:2000

Plyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogélne

PN-EN 622-2:2000

Plyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla plyt twardych

PN-EN 622-3:2000/Ap1:2002

Plyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla plyt péitwardych

PN-EN 622-4:2000/Ap1:2002

Plyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla plyt porowatych

PN-EN 622-5

Plyty piléniowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla ptyt formowanych na
sucho (MDF)

PN-EN 633:2000

Plyty cementowo-wiérowe. Definicja i klasyfikacja

PN-EN 634-1:2000

Plyty cementowo-wiérowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne

PN-EN 634-2:2000

Plyty cementowo-wiérowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla phyt
wi6rowych zwigzanych zwyklym cementem portlandzkim OPC uzytkowanych
w warunkach suchych, wilgotnych i zewnetrznych

PN-EN 636-1:2000

Sklejka. Wymagania techniczne. Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach suchych

PN-EN 636-2:2000

Sklejka. Wymagania techniczne. Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach wilgotnych

PN-EN 636-3:2001

Sklejka. Wymagania techniczne. Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych

PN-EN 844-1:2001

Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dla drewna okraglego i
tarcicy

PN-EN 844-2:2000

Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy og6Ine dotyczace drewna
okraglego

PN-EN 844-3:2002

Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne tarcicy

PN-EN 844-4:2002

Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczace wilgotnoéci

PN-EN 844-6:2002

Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczace wymiaréw tarcicy

PN-EN 844-9:2002

Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczgce cech tarcicy

PN-EN 844-10:2001

Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczace przebarwiet i
uszkodzen grzybowych

PN-EN 844-11:2001

Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczace uszkodzer
powodowanych przez owady

PN-EN 844-12:2002

Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy uzupetniajgce i indeks ogélny

PN-EN 912:2000

taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikéw stosowanych w konstrukcjach
drewnianych

PN-EN 975-1:2002

Tarcica. Klasyfikacja drewna liSciastego na podstawie wygladu. Czesé 1: Dab i
buk

PN-EN 1058:1999

Plyty drewnopochodne. Okreélanie wartosci charakterystycznych wiasciwosci
mechanicznych i gestosci

PN-EN 1059:2000

Konstrukcje drewniane. Wymagania produkcyjne dotyczace wiazaréw
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wykonywanych z zastosowaniem plytek kolczastych

PN-EN 1194:2000

Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymalosei i
okreslenie wartoéci charakterystycznych

PN-EN 1309-1:2002

Drewno okragle i tarcica. Metoda oznaczania wymiardw. Czesé 1: Tarcica

PN-EN 1310:2000

Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru cech

PN-EN 1311:2000

Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru biologicznej degradacji

PN-EN1313-1:2002

Drewno okragte i tarcica. Dopuszczalne odchytki | wymiary zalecane. Czeéé 1:
Tarcica iglasta

PN-EN1313-2:2002

Drewno okragle i tarcica. Dopuszczalne odchylki i wymiary zalecane. Czes¢ 2:
Tarcica lisciasta

PN-EN 1438:2002

Symbole dla drewna i materiatéw drewnopochodnych

PN-EN 1443:2001

Kominy. Wymagania ogdlne

PN-EN 1611-1:2002

Tarcica. Klasyfikacja drewna iglastego na podstawie wygladu. Cze$é 1:
Europejskie $wierki, jodly, sosny i daglezje

PN-EN 1912:2000

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci. Wizualny podziat na klasy i
gatunki. Zmiany Azl+Az2+Apl

PN-EN 1990

Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-1

Eurokod 1: Oddziatywanie na konstrukcje. Cz¢§¢ 1-1: Oddziatywanie ogdlne.
Cigzar objetosciowy, cigzar wlasny, obciaZenia uzytkowe w budynkach

PN-EN 12151:2002 (U)

Sciany ostonowe. Przepuszczalno$é powietrza. Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

PN-EN 12154:2002 (U)

Sciany ostonowe. Wymagania cksploatacyjne i klasyfikacja

PN-EN 12369-1:2002

Plyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania. Czesé 1:
plyty OSB, plyty widrowe i plyty piléniowe

PN-EN 12775:2002

Plyty z drewna litego. Klasyfikacja i terminologia

PN-EN 12871:2002 (U)

Plyty drewnopochodne. Wymagania dla plyt przenoszacych obciazenia,
uzywanych na podlogi, $ciany, dachy

PN-EN 13227:2004

Podtogi drewniane. Lamparkiet z drewna litego

PN-EN 13228:2004

Podtogi drewniane. Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowe taczone

PN-EN 13271:2002

Laczniki do drewna. Nosnosci charakterystyczne i modut podatnosei ztaczy

PN-EN 13329:2004

Laminowane pokrycia podtogowe. Wiasciwosci, wymagania i metody badan

PN-EN 13489:2004

Podtogi drewniane. Elementy posadzkowe wiclowarstwowe

PN-EN 13756:2004

Podtogi drewniane. Terminologia

EN 14279 Fornir klejony warstwowo. Specyfikacje, definicje, klasyfikacja i wymagania

EN 14374 Konstrukcje drewniane. Fornir klgjony warstwowo. Wymagania .

EN 14080 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Wymagania

EN 14081-1 Konstrukcje drewniane. Klasy wytrzymaloiciowo-sortownicze drewna
konstrukcyjnego o przekroju prostokatnym. Cze$é 1: Wymagania ogélne

EN 14545 Konstrukcje drewniane. Laczniki typu wkladek. Wymagania

EN 14592 Konstrukcje drewniane. Laczniki. Wymagania

PN ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia

PN ISO 1803:2001

Budownictwo. Tolerancje. Wyrazanie dokfadnosci wymiarowej

PN ISO 2394:2000

Ogolne zasady niezawodnosci konstrukeji budowlanych

PN ISO 2444:1999

Ztacza w budynku. Terminologia

PN ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty

PN ISO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia

PN ISO 3443-3:1994

Tolerancje w budownictwie. Procedury doboru wymiaréw nominalnych i
przewidywania pasowan

PN ISO 3443-5:1994

Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie. Szeregi wartosci
stosowane do wyznaczania tolerancji

PN ISO 3443-8:1994

Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa rob6t budowlanych

PN ISO 3447:1999

Ziacza w budynku. Ogélny wykaz funkeji zlgcza

PN ISO 3880-1:1999

Budownictwo. Schody. Terminologia
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PNISO 6242-1:1999 Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania termiczne

PN ISO 8930:1997, Ak:1997 | Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Arkusz
krajowy

PN-EN-ISO 9001:2001 Systemy zarzadzania jako$cig. Wymagania

PN ISO 9002:1996 Systemy jakosci. Model zapewnienia jako$ci w produkcji, instalowaniu i
serwisie

PN ISO 9003:1996 Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i badaniach koficowych

PN ISO 9004:1996 Zarzadzanie jakodcia i elementy systemu jakosci. Wytyczne

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych - czeé¢ A: Roboty ziemne, konstrukcyjne i rozbidrkowe,
zeszyt 4: Konstrukcje drewniane wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki nr 403/2004

Instrukcja nr 228 — Instrukcja wykonywania posadzek. Plastidur. ITB, Warszawa 1979

Rozporzadzenie Ministra SWiA z dnia 31.07.1998 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie (Dz. U. nr 113, poz. 728)

Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14.05.2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz.U. z 2004 Nr 130, poz. 1386)

SST 01.06.00 KONSTRUKCJE STALOWE

KOD CPV  45262400-5 WZNOSZENIE KONSTRUKCJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyezy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukeji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym, oraz przedmiarze robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Wykonawcea robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukgeji stalowych stosuje sie:
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2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy $t3SX, S235 wg PN-EN 10025:2002
(1) Rury stalowe bez szwu wg PN-80/H-74219
Rury dostarczane sg o diugosciach:
— fabrykacyjnych od 4 do 12m
—  doktadnych do 7m z odchytka dhugosci +10mm dla dlugosci do 6m i +15mm dla dugosci
powyzej 6m.
Wielokrotnych (w stosunku do zaméwionych dtugosei doktadnych ponizej 4m)
@) Ceowmkl wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm—3 do 15 m z odchytkami: do 50
mm dla dhugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dtugosci wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dlugoéciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 —3 do 15 m z odchyltkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do
100mm dla dlugosci wickszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm, szerokoéciach 160-700 mm i
dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchylka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww, normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres gruboéci [mm)] Zalecane formaty [mm)]

5-12 1000=2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250%5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500

1500x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szezegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie
blach grubych,
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowana dostarcza sie w gruboéciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w gruboéciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o masie:
— przy szerokoéci do 30 mm — do 60 kg
— przy szerokoéci 30 do 50 mm — do 100 kg
— przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragle wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
— przy srednicy do 25 mm —3-10 m
— przy Srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.3. Whasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieg, pecherzy i naderwan.
—Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatoéci jamy usadowej, rozwarstwienia i

peknigcia widoczne golym okiem.
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— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktodci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosei sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszcza sie w granicach dopuszezalnych odchylek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcoéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wiekszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:
— znak wytworcy
~ profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrébki cieplnej.
Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukeji
w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.
Cechowanie elementow farba na elemencie.
2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepujg: polaczenia spawane oraz polaczenia na $ruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukgji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EB1.50
wg PN-91/M-69430.
Elektrody powinny miec:
— zaswiadczenie jakosci
— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i
wymaganiami producenta,
2.2.2. Sruby M30 klasy 10.9(10), M16 klasy 8.8(8)
Do konstrukceji stalowych stosuje sie:
(1) sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
_dla $rednic 8-16 mm —4.8-11
dla érednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) éruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powloki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg niniejszych SST.
2.3. Skladowanie materialéw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyladunku
mniegjszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub weiagnikow. Elementy cigzkie, dugie i wiotkie nalezy przenosic
za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu, segregowaé i uktadaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszezaé i naprawiac powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukeji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukgcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
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2.4, Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materialdw, spoin, otworéw na sruby,
— zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytwormi,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weiggarek, dZzwignikéw, podnoénikéw i innych
urzgdzen. Wszelkie urzadzenia diwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprzet do robét spawalniczych
- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.
- Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny byé wieksze jak 10%.
- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
- Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone:
— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych
— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.,
— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wpltywéw atmosferycznych, o§wietlone z dostateczna wentylacja;
Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.
3.3. Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementdw nalezy stosowaé dowolny sprzet.
4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robot
5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwari, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po
cieciu. Migjscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowad.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapié rysy i
peknigcia.
5.3. Skladanie zespolow
5.3.1. Czegsci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktére po
montazu bgda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespoléw i wykonania potaczen wedlug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos$¢ Prety, blachownice, stupy, czesci 0,001 dtugosci
ram lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigeej niz 10 mm
Odchytki ptasko$ci potek, $cianek = 2 mm na dowolnym
$rodnikdw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesuniecie $rodnika — 0,006 wysokosci
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| Wygiecie srodnika [ = [ 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2.5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwiefi i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje sie wedhug
wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wicksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszeza sie gruboéé mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrobka spoin
— przetopienie grani ,
— wymagana technologie spawania moze zalecié¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
— wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupekniajacym spawaniem, natomiast pckniecia, nadmierna
ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Polaczenia na sruby
— dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, Ze gwint nie powinien wchodzié w otwér glebiej jak na dwa zwoje.
— nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé do taczonych
powierzchni. '
— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed montazem pokryé warstwa
smaru.
— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukeji '
5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.
Polaczenia wykonywad¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
— sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie
i linie odniesienia rzednych obiektu.
— poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekraczaé
warto$ci:

| Posadowienie | Dopuszczalne odchytki mm
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rzedna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0

5.4.3. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.
6. Kontrola jakos$ci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
— masa gotowej konstrukcji w tonach.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Placi sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukeyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Wykonal:

2 2¢ FHSL
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